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Unsere Leistungen

Stanztechnik

Bearbeitungsmaoglichkeiten

— Stanzautomaten von 3.000 bis 8.000 kN

— Materialbreiten bis ca. 800 mm

— Materialstarken bis 6 mm

- WerkzeuggréBen bis ca. 4.000 mm

- Handeinlegepressen von 250 bis 1.300 kN fur unter-
schiedliche Fertigungs- und Bearbeitungsschritte

- Gleitschleifen

— Warme- und Oberflachenbehandlung durch
externe Partner

— Automatisches Einpressen von Normteilen wahrend
des Stanzprozesses

Blechbearbeitung

Bearbeitungsmaoglichkeiten
— Stanz-Nibbeln von Platinen bis 2.500 x 1.250 x 6 mm
— HSC Frasen von Aluminium far Platinen bis
3.000 x 1.500 x 10 mm
— 5-Achs Profilfrasen bis 4.000 mm Lange
— Warmebehandlung (NADCAP HT)
— CNC-Abkanten bis 3.000 mm, 1.500 kN
— Einpressen, Nieten, Kleben, Montieren, Konservieren
—und viele weitere ...
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Oberflachenbehandlung

(NADCAP CP)

Galvanik

Warenfenster: 1.700 x 350 x 700 mm (LxBxT)
— TSA (Wein-Schwefelsaure)

— Chromsaureanodisieren

- Schwefelsaureanodisieren

— Chromatieren

— Al-Passivieren und Beizen

Warenfenster: 500 x 450 x 500 mm (LxBxT)

— Stahl-Passivierung

— Einfarben nach dem Schwefelsdureanodisieren
schwarz und rot

Lackierung

- Lackoberflachen in Wunschfarbe und Struktur
(I6semittelhaltige- und wasserbasierte Lacke)

- Beschriftung der Bauteile (Tinte, Gravur, Pragung)

Weitere Techniken

— Gleitschleifen

- Strahlen

— Bursten

— Spachteln

- Auftragen von Korrosionsschutz

Montage

Bearbeitungsmoglichkeiten

— Bohrmaschinen

— Nietmaschinen, Nietautomaten
— Einpressmaschinen

- Klebetechniken

— Beschriften und Gravieren

— Konservieren

—und viele weitere ...
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Zerspanung

Bearbeitungsmoglichkeiten

— 5-Achs Frasmaschinen mit Verfahrwegen von
800 x 800 x 550 mm — zum Teil mit Palettenwechsler

— 3-Achs Frasmaschinen mit Verfahrwegen von
850 x 700 x 500 mm

— Drehzentren - teilweise mit angetriebenen Fras-
werkzeugen - bis zum @ von 410 mm und einer
Lange von 538 mm, zum Teil mit automatischer
Stangenzufihrung

- Flachschleifmaschinen bis zu Abmessungen von
1.200 x 400 x 550 mm

— Drahterodieren mit verschiedenen Anlagen bis zur
Bauteildimension 500 x 350 x 426 mm

- Senkerodieren bis zu den Abmessungen von
600 x 400 x 400 mm

— Weitere Kleinmaschinen und Geréate die fur die ver-
schiedenen Anwendungsfalle im Werkzeugbau zur
Fertigung und Prifung der Bauteile erforderlich sind

Werkzeugbau

Hauseigene Konstruktion

— CAD - Solid Works — mit verschiedenen Konvertern

— Dateiformate: step, stp, igs, iges, dwg, dxf, catia V5
und viele mehr

Neuwerkzeugbau
Instandhaltung von vorhandenen Werkzeugen

: E BismarckstraBe 62 m
info@tuh-gmbh.de 89547 Gerstetten
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